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CARBONETOS DE TUNGSTENIO:

Soldas Especiais Importadas: 3-4

Soldas Especiais Importadas: -6

constituem parte de qualquer contrato de venda como propriedades garantidas dos materiais entregues. Os valores fornecidos séo valores tipicos que podem variar devido a

1 Observe todas as regulamentagdes de seguranca apropriadas em vigor. As informagdes técnicas fornecidas nesta ficha técnica refletem o estado atual do conhecimento. Elas néio
diferentes processos e pardmetros de processo. Nossas condigoes de entrega e venda aplicam-se a todos os contratos celebrados.
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CARBONETO DE TUNGSTENIO
SOLDAS ESPECIAIS IMPORTADAS

DURMAT® COMPOSIGAO QUIMICA TIiPICA (% em peso) DO METAL DE SOLDA DUREZA
NORMA RESISTENCIA / APLICADO Soldado

DURMAT A DIN EN 14700 (DIN 8555) G21-UM-55-CG Abrasao Severa MATRIZ: 56 - 58 HRC / FTC: 2360 HV 0,4
DURMAT NIA DIN EN 14700 (DIN 8555) G 21 - GF - 55 CG Abrasao Severa acompanhado a corrosao MATRIZ: 450 - 520 HV / FTC: 2360 HV 0,4
DURMAT NISE DIN EN 14700 ( DIN 8555 ) E21/22 - UM -60 - CGTZ " MATRIZ: 56 - 58 HRC / FTC: 2360 HV 0,4
DURMAT NIFD DIN 8555 MF 21 - 55 CGRZ " MATRIZ: 500 - 600 HV / FTC: 2360 HV 0,4
DURMAT B DIN EN 14700 ( DIN 8555 ) G 21 - UM -55 - GRS Abrasao Severa / Erosao / Corrosao MATRIZ: 450 HV / FTC: 2360 HV 0,4
DURMAT BK DIN 8555 G21-UM-65-CG Bl MATRIZ: 420 - 450 HV 0,1 / SFTC: 3000 HV 0,4
DURMAT 60 A PO PARA METALIZAGAO Abrasao / Corrosao/ Friccao 60 HRC
DURAMT 60 FTC PO PARA METALIZAGAO Abrasaoe MATRIZ: 60 HRC / 2360 HV as particulas de FTC

DIN EN 14700 TFE14-60-G / DIN 8555 MF 10-60 CGT

O DURMAT-A & um tubo metdlico de ferro contendo
particulas de carboneto de tungsténio fundido (FTC),
com granulometria controlada, ideal para abrasdo
severa e aplicado pelo processo oxi-acetilénico. O
depbsito apresenta uma matriz de C-Fe-W com
particulas de FTC incrustadas. O FTC é um eutético
contendo entre(78% e 80%) de W2C e (20% e 22%) de WC,
com elevada dureza e resisténcia d abrasdo severa.

APLICAGOES TIPICAS: Revestimento de ferramentas e
pecas de mdaquinas utilizadas na mineragdo, raspadores
de areia em fundigdo, equipamentos de terraplenagem e
construgdo de estradas, revestimento de brocas e
demais pecgas na perfuragcdo de pogos,inclusive de
petrbleo, hélices, aspos e pds da indUstria cerdmica etc.

DIN EN 14700 ( DIN 8555) G 21-UM -55- GRS

Fio de niquel flexivel, revestido com uma liga especial de
Cr-B-Si e particulas de carbonetos de tungsténio fundido
(FTC), para aplicagao oxi-acetilénica, ideal para abraséo
severa associada ou n@o & corros@o por acidos, bases e
meios alcalinos.

APLICAGOES TIPICAS: Pdas misturadoras e roscas
transportadoras em indUstrias quimicas e alimenticias,
raspadores de areia em fundi¢gdo, vdlvulas de bombas
para lama, placas de moagem, hélices e aspos de
marombas, estabilizadores na perfuragdo de pogos de
petréleo, etc. O DURMAT-B & uma liga que substitui com
vantagens as varetas de Niquel ricas em carbonetos de
Tungsténio Sinterizados.

DIN EN 14700 TFE14-60-G / DIN 8555 MF 10-60 CGT

O depébsito consiste de uma matriz contendo Ni-Cr-B-Si e
65% de FTC, apresentando ponto de fusdo entre 950C e
1050C. As particulas de FTC incrustadas na matriz, sdo
um eutético contendo entre (78% e 80%) de W2C e (20% e
22%) de WC cm elevada dureza e resisténcia & abrasdo
severa. Para pecas pequenas efou espessuras finas
deve-se utilizar didmetros menores e diGmetros maiores
para pecgas grandes.

APLICAGOES TIiPICAS: Revestimento de ferramentas e
pecas de mdaquinas utilizadas na minerag¢é@o, raspadores
de areia em fundi¢cdo, pds misturadoras e roscas
transportadoras de indUstrias quimicas e alimenticias,
revestimento de brocas e estabilizadores na perfuracdo
de pogos , incluindo perfurag¢des profundas.

DIN EN 14700 ( DIN 8555 ) E 21/22 - UM - 60 - CGTZ

O DURMAT-NIiSE & um eletrodo tubular de base niquel,
revestido com grafite e contendo particulas de
carboneto de tungsténio fundido (FTC), com
granulometria controlada, ideal para abrasdo severa
com ou sem corrosdo associada.

APLICAGOES TIPICAS: Pdas misturadoras e roscas
transportadoras em indUstrias quimicas e alimenticias,
raspadores de areia em fundi¢do, vdlvulas de bombas
para lama, placas de moagem, hélices e aspos de
marombas, estabilizadores na perfuragcdo de pocos de
petréleo, etc. O DURMAT-B &€ uma liga que substitui com
vantagens as varetas de Niquel ricas em carbonetos de
Tungsténio Sinterizados.

constituem parte de qualquer contrato de venda como propriedades garantidas dos materiais entregues. Os valores fornecidos séo valores tipicos que podem variar devido a

Observe todas as regulamentagdes de seguranca apropriadas em vigor. As informagées técnicas fornecidas nesta ficha técnica refletem o estado atual do conhecimento. Elas néo
diferentes processos e pardmetros de processo. Nossas condigdes de entrega e venda aplicam-se a todos os contratos celebrados.
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DIN 8555 MF 21 -55 CGRZ

O DURMAT-NIiFD &€ um arame tubular metdlico, contendo
Ni-Cr-B-Si e particulas de carboneto de tungsténio
fundido (FTC), com granulometria controlada, ideal para
abrasdo severa com ou sem corrosdo associada. Foi
desenvolvido para aplicagdes semi-automdaticas através
de processo MIG sendo ideal para grandes deposi¢gdes. O
rendimento & superior a 95 % e a taxa de deposi¢cdo é
superior 5 Kg /[ h.

APLICAGCOES TIPICAS: Revestimento de estabilizadores e
demais pegas na construgdo de pogos incluindo
perfuracdes profundas, revestimento de roscas
transportadoras em inddstrias quimicas e alimenticias,
hélices e aspos de marombas, bordas de cagcambas de
retomadoras, palhetas de exaustores, etc.

DIN 8555 G 21 - UM -65 - CG

DURMAT - BK XDU é composto de um fio de niquel flexivel
recoberto com carboneto de tungsténio fundido esférico
(SFTC) e uma massa de CrBSi aplicado pelo processo oxi-
acetilénico. O depbsito &€ altamente resistente & dacidos,
bases, etc, associado a elevado desgaste abrasivo. O
depbsito consiste de 35% de uma matriz contendo Ni-Cr-
B-Si e 65% de SFTC, apresentando ponto de fusdo entre
950KC e 1050C e excelente molhagem e fluidez,
produzindo um depobsito liso e limpo. As particulas de
SFTC incrustadas na matriz possuem elevada dureza e
resisténcia a abrasdo severa.

APLICAGOES TiPICAS: Para aplicagcées em acgos ferriticos
e martensiticos (qgos fundidos), pds misturadoras,
roscas transportadoras em industria quimica e fundigdo,
indastria alimenticia. E especialmente recomendado para
as ldminas de estabilizadores em perfuragéo de petrbleo
e hélices de marombas na indUstria cerdmica.

PO PARA METALIZACAO

P6 para metalizagdo resistente a corros@do por dcidos , &
abrasdo e calor. Devido a sua elevada dureza, apresenta
baixo coeficiente de atrito, ideal para revestimento de
pecas quesofrem atrito metal-metal.O depbsito
apresenta uma estrutura austenitica, com carbonetos de
cromo, boretos de niquel, com densidade de 8 g/cm3 e
ponto de fusdo em torno de 1070 ° C. O depébsito de
Durmat 60 A mantem excelente resisténcia ao desgaste
até a temperatura de 550 ° C

APLICACOES TIiPICAS: Arestas de roscas transportadoras,
cames, hastes de pistées, hastes de vdalvulas, guias ,etc

www.deutschbrasil.com.br
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PO PARA METALIZACAO

P6 para metalizagdo resistente & corros@o por dcidos , &
abrasdo e calor. Devido a sua elevada dureza, apresenta
elevada resisténcia a abras@o. O depbsito apresenta
uma matriz com estrutura austenitica, com carbonetos
de cromo, boretos de niquel, e particulas finas de
carboneto de tungsténio fundido ( FTC ) . Ponto de fusdo
em torno de 1070 °© C. O depbsito de Durmat 60 FTC
mantem excelente resisténcia ao desgaste até a
temperatura de 550 ° C

APLICACOES TiPICAS: Arestas de roscas transportadoras,
cames, hastes de pistbes, hastes de valvulas, guias ,
Arestas de roscas transportadoras, aspos de cerdmicas,
etc.

DUREZA DO DEPOSITO

60 HRc ( matriz ) e 2360 HV as particulas de FTC

constituem parte de qualquer contrato de venda como propriedades garantidas dos materiais entregues. Os valores fornecidos s@o valores tipicos que podem variar devido a

Observe todas as regulamentagdes de seguranga apropriadas em vigor. As informagdes técnicas fornecidas nesta ficha técnica refletem o estado atual do conhecimento. Elas néo 1

diferentes processos e parametros de processo. Nossas condigées de entrega e venda aplicam-se a todos os contratos celebrados.
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CARBONETO DE TUNGSTENIO
SOLDAS ESPECIAIS NACIONAIS

DURMAT®
NORMA

COMPOSIGAO QUIMICA TiPICA (% em peso) DO METAL DE SOLDA

DUREZA

RESISTENCIA Soldado

DURMAT A-BR DIN EN 14700 (DIN 8555) G21-55-C Abrasao Severa MATRIZ: 58 HRC / WC: 1300 HV 0,4
DURMAT E-BR DIN EN 14700 (DIN 8555) E21 - UM -60 - G o MATRIZ: 55 - 58 HRC / WC: 1300 HV 0,4
DURMAT CS LIGA ESPECIAL Corte de Metais e Rochas MATRIZ: 150 - 160 HB / STC: 1300 2 1700 HV 0,4
DURMAT WC IV CARBONETO DE TUNGSTENIO GRANULADO Componente Resistente a Abrasao 1300 HV a 1800 HV

DURMAT SUPER 80 DIN EN 14700 (DIN 8555) E Fe 20 Abrasao Severa 68 -70 HRC

DURMAT CS NI05 EN 14700 R Ni 20

Abrasao Severa / Corrosao

1300 - 1700 HV

DURMAT CS NI05 5005 FTC EN 14700 R Ni 20

DURAMT E N15005 FTC EN 14700 R Ni 20

" MATRIZ: (NiCrBSi) / FTC: BAC
" MATRIZ: ( NiCrBSi) 40% e STC 60%

DURMAT 60 ROD LIGA ESPECIAL

Abrasao / Corrosao/ Friccao

58 - 60 HRC

DIN EN 14700 (DIN 8555) E21-UM-60-G

P

O DURMAT-A Br € um tubo metdlico contendo particulas
de carboneto de tungsténio, com granulometria
controlada, ideal para abrasdo severa e aplicado pelo
processo oxi-acetilénico. O depébsito apresenta uma
matriz de C-Fe-W- Co com particulas de Carboneto de
Tungsténio incrustadas, com elevada resisténcia a
abrasdo.

APLICAGCOES TIiPICAS: Revestimento de ferramentas e
pecas de mdquinas utilizadas na mineragd@o, raspadores
de areia em fundigdo, equipamentos de terraplenagem e
construgdo de estradas, revestimento de brocas e
demais pecas na perfuragcdo de pogos, inclusive de
petrbleo, hélices, aspos e pds da indUlstria cerdmica, etc.

DIN EN 14700 (DIN 8555) E21-UM-60-G

O DURMAT-EBr é um eletrodo tubular revestido com uma
fina camada de grafite, contendo particulas de
carboneto de tungsténio , com granulometria controlada,
ideal para abrasdo severa. O depédsito apresenta uma
matriz de C-Fe-W- Co com particulas de Carboneto de
Tungsténio incrustadas. O depébsito

apresenta elevada dureza e resisténcia a abrasdo
severa.

APLICAGOES TIiPICAS: Revestimento de ferramentas e
pecas de mdquinas utilizadas em mineragdo, raspadores
de areia de fundicdo, equipamentos de terraplenagem e
construgdo de estradas, etc.

DIN 8555

Consiste de uma vareta composta de uma matriz dactil
de CuNiZn, rica em particulas grossas de carboneto de
tungsténio sinterizado(STC). O Durmat CS pode ser
fornecido com fluxo incorporado com cores diversas para
diferenciar a granulometria das particulas de carboneto
de tungsténio. O metal depositado apresenta uma
resisténcia a tragdo de 70.000 psi.Na condigdo normal
(standard) o DURMAT-CS compde-se de 60% de STC,
homogeneamente distribuidos na matriz de niquel cobre.
Sob solicitagédo podemos fornecer com até 70% de STC.
APLICAGOES TiPICAS: O campo de aplicagéo do DURMAT-
CS é& bem vasto. Tem uma utilizagdo especial no
revestimento de brocas de perfuragdo alargadores,
ferramentas prolongadoras, ferramentas de pescaria na
indUstria petrolifera, bem como no revestimento de
placas desfibradoras na inddstria sucro-alcooleiraq,
misturadores em induUstria de refratdrios etc.

Carboneto de Tungsténio granulado para ser utilizado em
revestimentos contra d abrasdo.

DURMAT WC IV é obtido através da moagem de pecgas
produzidas com carboneto de tungsténio sinterizado,
com elevado teor de tungsténio.

APLICAGOES TIPICAS: Revestimento de raspadores de
fundigcdo, arestas de roscas transportadoras, dentes de
escavadeiras, ferramentas para cortes especiais,

escareadores para borracha etc.

Observe todas as regulamentagdes de seguranca apropriadas em vigor. As informagées técnicas fornecidas nesta ficha técnica refletem o estado atual do conhecimento. Elas néo
constituem parte de qualquer contrato de venda como propriedades garantidas dos materiais entregues. Os valores fornecidos séo valores tipicos que podem variar devido a
diferentes processos e pardmetros de processo. Nossas condigdes de entrega e venda aplicam-se a todos os contratos celebrados.
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DIN EN 14700 (DIN 8555) EFe 20

O DURMAT-SUPER 80 Br & um eletrodo revestido, para
soldagem a arco, contendo particulas de carboneto de
tungsténio, com granulometria controlada, distribuidas
em matriz de ferro, especialmente desenvolvido para
aplicagdées envolvendo alta abrasdo. O depbsito
apresenta uma matriz de C-Fe-W-Co com particulas de
Carboneto de Tungsténio incrustadas.

APLICAGOES TIPICAS: Revestimento de ferramentas e
pecas de mdquinas utilizadas em minerag¢do, raspadores
de areia de fundigdo, equipamentos de terraplenagem e
construgdo de estradas, bagaceiras, aspos, marombas
etc.

EN 14700 R Ni 20

DURMAT CSNiO5 & uma vareta sinterizada para soldagem
oxi acetilénica a arco, que deposita uma liga composta
de particulas de carboneto de tungsténio classificadas e
distribuidas em uma matriz de NiCrBSi. O DURMAT CSNiO5
apresenta dureza da matriz de 56 HRc e carbonetos de
tungsténio com dureza em torno de 1300 a 1700 HV com
excelente resisténcia a abrasdo.

APLICAGOES TIPICAS:Dentes de pente e bagaceiras em
usinas de agucar, caracol de maromba de cerdmica etc.

EN 14700 R Ni 20

DURMAT CSNib005FB é wuma vareta sinterizada para
soldagem oxi acetilénica ou tig, que deposita uma liga
composta de particulas de carboneto de tungsténio
fundido (FTC) e Carboneto de Boro, distribuidas em uma
matriz de NiCrBSi. As varetas DURMAT CSNi 5005FB
apresentam dureza da matriz de 56 HRc e carbonetos de
tungsténio com dureza em torno de 2.360 HV e carboneto
de boro com dureza de 2900 HV com a mdxima
resisténcia a abrasdo por particulas grossas e finas.
APLICA96ES TIPICAS: Decantadores, Dentes de
Bagaceiras, etc

EN 14700 R Ni 20

DURMAT E Ni 05 FTC é um eletrodo sinterizado para
soldagem a arco, que deposita uma liga composta de
particulas de carboneto de tungsténio fundido,
classificadas e distribuidas em uma matriz de NiCrBSi. O
DURMAT E NI FTC apresenta dureza da matriz de 56 HRc e
carbonetos de tungsténio com dureza em torno de

2300 HV com excelente resisténcia a abrasdo.
APLICAGOES TIPICAS: Dentes de pente e bagaceiras em
usinas de aglcar, caracol de maromba de cerdmica.

Observe todas as regulamentacgdes de seguranga apropriadas em vigor. As informagdes técnicas fornecidas nesta ficha técnica refletem o estado atual do conhecimento. Elas néo
constituem parte de qualquer contrato de venda como propriedades garantidas dos materiais entregues. Os valores fornecidos séo valores tipicos que podem variar devido a
diferentes processos e parametros de processo. Nossas condigdes de entrega e venda aplicam-se a todos os contratos celebrados.

EN 14.700 E Ni1-55-CGTZ

Vareta para aplicagdo pelos processos oxi-acetilénico ou
TIG, resistente & corrosdo por dcidos, abrasdo e calor.
Devido a sua elevada dureza, apresenta baixo coeficiente
de fricgdo, ideal para combate ao desgaste por fricgcdo
metal/metal. O depbsito apresenta uma estrutura
austenitica, com carbonetos de cromo e boretos de
niquel, densidade de 8 g/cm3 eponto de fusGo em torno
de 1070°C. O DURMAT 60 ROD, mantém excelente
resisténcia até 550°C.

APLICAGOES TIPICAS: Arestas que sofrem desgaste,
hastes de pistdes, hastes de vdlvulas, partes do sistema
de bombeamento de petrdleo,

guias, cames, etc.
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