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ARAMES TUBULARES:

Observe todas as regulamentações de segurança apropriadas em vigor. As informações técnicas fornecidas nesta ficha técnica refletem o estado atual do conhecimento. Elas não
constituem parte de qualquer contrato de venda como propriedades garantidas dos materiais entregues. Os valores fornecidos são valores típicos que podem variar devido a
diferentes processos e parâmetros de processo. Nossas condições de entrega e venda aplicam-se a todos os contratos celebrados.1
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Observe todas as regulamentações de segurança apropriadas em vigor. As informações técnicas fornecidas nesta ficha técnica refletem o estado atual do conhecimento. Elas não
constituem parte de qualquer contrato de venda como propriedades garantidas dos materiais entregues. Os valores fornecidos são valores típicos que podem variar devido a
diferentes processos e parâmetros de processo. Nossas condições de entrega e venda aplicam-se a todos os contratos celebrados.3
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A R A M E S  T U B U L A R E S
R E V E S T I M E N T O  D U R O

Metal de solda l igado com alto teor de Cr ,  C e Si ,
com resistência à abrasão e impacto médio.
Apl icação: dentes de escavadeiras,  pás,
misturadores,  roscas transportadoras e outros.

D U R M A T ®  D B  5 0
D I N  E N  1 4 7 0 0  T F E 1 4 - 5 0 - G P  /  D I N  8 5 5 5  M F  1 0 - 5 0  G P

Metal de solda inoxidável com alto teor de CrC e
excelente resistência à abrasão e a impactos
médios.  Os melhores resultados são obtidos
soldando em duas camadas.  Os depósitos
resultantes não podem ser tratados
termicamente,  usinados ou forjados.

D U R M A T ®  D B  5 5
D I N  E N  1 4 7 0 0  T F E 1 4 - 6 0 - G  /  D I N  8 5 5 5  M F  1 0 - 6 0  G R

Arame tubular de alta l iga de C-Cr.  A l iga é
especialmente desenvolvida para revestir  peças
que são expostas a um desgaste mineral  abrasivo
extremamente severo,  devido ao alto teor de
fases duras como carbonetos hipereutéticos M₇C₃ .
Para melhores resultados,  evite submeter a área
revestida a martelamento ou cargas de impacto.

D U R M A T ®  D B  6 2  
D I N  E N  1 4 7 0 0  T F E 1 5 - 6 0 - G  /  D I N  8 5 5 5  M F  1 0 - 6 0  G

D U R M A T ®  D B  5 6

Arame tubular  autoproteg ido de  a l ta  l iga  de  C-
Cr .  A  l iga  é  espec ia lmente  desenvo lv ida para
revest i r  peças  expostas  a  um desgaste  minera l
abras ivo  mui to  e levado ,  re lac ionado ao
e levado teor  de  formação de fase  dura ,
carbonetos  M ₇C ₃  h ipereutét icos .  O  revest imento
é também res is tente  à  cor rosão .  A  área
endurec ida não deve ser  exposta  a  go lpes  ou
carga de  impacto .

D I N  E N  1 4 7 0 0  T F E 1 4 - 6 0 - G  /  D I N  8 5 5 5  M F  1 0 - 6 0  C G T

D U R M A T ®  D B  6 4  

A r a m e  t u b u l a r  l i g a d o  c o m  C - C r - B  r e s i s t e n t e  à
a b r a s ã o  m i n e r a l  s e v e r a  e m  t e m p e r a t u r a s
e l e v a d a s .  A p l i c a ç ã o :  i n d ú s t r i a  d e  c i m e n t o ,
i n d ú s t r i a  m i n e r a l  e  d e  t i j o l o s ,  i n d ú s t r i a  d e
m i n e r a ç ã o  e  p e ç a s  s u j e i t a s  a  d e s g a s t e  i n t e n s o
e m  c o m b i n a ç ã o  c o m  t e m p e r a t u r a .

D I N  E N  1 4 7 0 0  T F E 1 6 - 6 5 - G Z  /  D I N  8 5 5 5  M F  1 0 - 6 5  G Z

O  D U R M A T  D B  5 5 1  é  u m  a r a m e  t u b u l a r  q u e
d e p o s i t a  u m a  l i g a  c o n t e n d o  a l t o  C - C r ,  c o m
e x c e l e n t e  r e s i s t ê n c i a  à  a b r a s ã o  e  m é d i o
i m p a c t o .   A  s u a  e s t r u t u r a  é  r i c a  e m  c a r b o n e t o s
d e  c r o m o  c o m  d u r e z a  d e  5 4  –  5 8  H R c .  I n d i c a d o
p a r a  b r i t a d o r e s ,  c o n e s  t r i t u r a d o r e s  d e  c a r v ã o ,
r e v e s t i m e n t o  d e  d e n t e s  d e  c a ç a m b a ,
r e v e s t i m e n t o  d e  r o s c a s  t r a n s p o r t a d o r a s ,
m a r t e l o s  d e s f i b r a d o r e s  d e  u s i n a s  d e  a ç u c a r
e t c .  

D U R M A T ®  D B  5 5 1
D I N  E N  1 4 7 0 0  T F E 1 4 - 5 5 - G P  /  D I N  8 5 5 5  M F  1 0 - 5 5  G P
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Observe todas as regulamentações de segurança apropriadas em vigor. As informações técnicas fornecidas nesta ficha técnica refletem o estado atual do conhecimento. Elas não
constituem parte de qualquer contrato de venda como propriedades garantidas dos materiais entregues. Os valores fornecidos são valores típicos que podem variar devido a
diferentes processos e parâmetros de processo. Nossas condições de entrega e venda aplicam-se a todos os contratos celebrados. 4

A r a m e  T u b u l a r  c o n t e n d o  c a r b o n e t o s  d e
c r o m o  e  c a r b o n e t o s  d e  n i ó b i o  e x t r e m a m e n t e
d u r o s  i n c o r p o r a d o s  e m  u m a  m a t r i z  F e B C .  O
d e p ó s i t o  d e  s o l d a  é  d e  g r a n u l a ç ã o  m u i t o  f i n a
e  e x t r e m a m e n t e  d u r o  –  t a m b é m  n a  p r i m e i r a
c a m a d a  é  p o s s í v e l  a t i n g i r  6 7  H R C .  É
a d e q u a d o  p a r a  r e v e s t i m e n t o  d u r o  e m  p e ç a s
q u e  e x i g e m  a l t a  r e s i s t ê n c i a  à  a b r a s ã o ,  a o
m e s m o  t e m p o  c o m  b a i x a  r e s i s t ê n c i a  a o
i m p a c t o  e  r e s i s t ê n c i a  a o  d e s g a s t e ,  a t é  u m a
t e m p e r a t u r a  d e  t r a b a l h o  d e
a p r o x i m a d a m e n t e  5 0 0 ° C .

D U R M A T ®  D B  7 7 3

Arame tubular para aplicação especialmente em
casos de desgaste abrasivo extremo, mesmo em
temperaturas elevadas. O depósito possui uma
estrutura ledeburítica com muitos tipos diferentes
e muito duros de carbonetos. O DURMAT® DB 65 é
utilizado onde é esperado desgaste abrasivo
extremo, mesmo em temperaturas elevadas até
600°C (1112°F). O depósito é isento de escória, não
pode ser tratado termicamente, usinado ou
forjado.

D U R M A T ®  D B  6 5  
D I N  E N  1 4 7 0 0  T F E 1 6 - 6 5 - G T Z  /  D I N  8 5 5 5  M F  1 0 - 6 5  G Z

F io  tubular  com l iga de C-Ni-B .  O depósi to  de
solda é  adequado para peças su je i tas  a  atr i to
metal-metal  e  a  cargas severas de
abrasão/erosão por  part ícu las  f inas .  É  r ico em
boretos  de fer ro  e  carbetos  de fer ro .  As  so ldas
apresentam al ta  dureza mesmo na pr imeira
camada e também em aço inox idável .  A
soldagem de camada única é  recomendada.

D U R M A T ®  D B  7 2 0  
D I N  E N  1 4 7 0 0  T F E 1 3 - 6 5 - G  /  D I N  8 5 5 5  M F  1 0 - 6 5 - G

O DURMAT DB 760 NbC é um arame tubular para
revestimento duro, cujo depósito possui
microestrutura martensítica com adição de
Carbonetos de Nióbio e Titânio, apresentando
excelente resistência ao impacto/pressão
combinado com abrasão e temperatura
moderada. O DURMAT DB 760 NbC apresenta
depósito com dureza de 56 - 60 HRc. Rolos
trituradores de fábricas de cimento, rolos
pulverizadores, martelos de britadores,
revestimento de dentes de caçamba,
revestimento de bombas de porto de areia,
revestimento de roscas transportadoras, Base de
martelo desfibrador de cana.

D U R M A T ®  D B  7 6 0  N B C
D I N  E M  1 4 7 0 0  T  F E 6 - 5 5 - G P T  D I N  8 5 5  M F  1 0 - 5 5 - G P

O depósito possui uma estrutura ledeburítica com
muitos tipos diferentes e muito duros de
carbonetos. O DURMAT® DB 75 é utilizado onde se
espera desgaste abrasivo extremo, mesmo em
temperaturas elevadas de até 600°C (1110°F). O
depósito é isento de escória, e a soldabilidade é
excelente. Os melhores resultados são alcançados
soldando em 2 camadas. Os depósitos resultantes
não podem ser tratados termicamente, usinados
ou forjados.

D U R M A T ®  D B  7 5
D I N  E N  1 4 7 0 0  T F E 1 6 - 6 5 - G Z  /  D I N  8 5 5 5  M F  1 0 - 6 5 - G Z

D U R M A T  D B  9 6 7  é  u m  a r a m e  t u b u l a r  q u e
p r o d u z  u m  d e p ó s i t o  r i c o  e m  c a r b o n e t o s
c o m p l e x o s ,  g r a n d e s  e  c a r b o n e t o s
p e q u e n o s ,  q u e  p r e e n c h e m  o s  v a z i o s ,
d e i x a n d o  u m  d e p ó s i t o  d e n s o ,  c o m  d u r e z a
m é d i a  d e   6 5  H R c .  s e n d o  i n d i c a d o   p a r a
p a r t e s  s u j e i t a s  a  a b r a s ã o  e  e r o s ã o
c o m b i n a d a s ,  c o m o  p o r  e x e m p l o  c a r c a ç a
d e  b o m b a s .

D U R M A T ®  D B  9 6 7  
D I N  E M  1 4 7 0 0  T  F E 8 - 6 5 - G Z T  /  D I N  8 5 5 5  M F  1 0 - 6 5 - G Z

D I N  E M  1 4 7 0 0  T  Z  F E 1 2 - 7 0 - G  /  D I N  8 5 5  M F  1 0 - 7 0 - G F

Fio tubular para revestimento duro,  resistente ao
desgaste abrasivo extremo. O depósito possui
uma estrutura ledeburít ica com alto teor de
diferentes fases duras.  É  ut i l izado em desgaste
abrasivo extremo devido à sua excelente
resistência à abrasão.  O depósito é l ivre de
escória,  não pode ser tratado termicamente,
usinado ou forjado.

D U R M A T ®  D B  6 1
D I N  E N  1 4 7 0 0  T F E 1 5 - 6 5 - G  /  D I N  8 5 5 5  M F  1 0 - 6 5  G
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Observe todas as regulamentações de segurança apropriadas em vigor. As informações técnicas fornecidas nesta ficha técnica refletem o estado atual do conhecimento. Elas não
constituem parte de qualquer contrato de venda como propriedades garantidas dos materiais entregues. Os valores fornecidos são valores típicos que podem variar devido a
diferentes processos e parâmetros de processo. Nossas condições de entrega e venda aplicam-se a todos os contratos celebrados.5

A R A M E S  T U B U L A R E S
MANGANÊS

F io  tubular  do  t ipo  CrN iMn ( 1 .4370) .  O  mater ia l
de  so lda tota lmente  austen í t ico  apresenta  a l ta
p last ic idade e  pode ser  ap l icado como
camada de amortec imento .  Os  depós i tos
podem ser  encruados ,  são res is tentes  ao  ca lor
até  850 °C ,  inox idáve is  e  não magnét icos .
Adequado para  so ldar  aços  com mais  de  0 ,7%
de C e  out ras  combinações  d i f íce is ,  po is
depos i ta  um meta l  de  so lda mui to  dúct i l .  Os
depós i tos  res is tem a a l ta  ret ração e  tensões
de impacto .  Ap l icação :  reparo  de  caçambas e
pás  de  aço manganês ,  fe r ramentas  e  matr i zes
de a l ta  res is tênc ia ,  embreagens ,  rodas  de
guindastes ,  peças  do mater ia l  rodante  para
ter rap lenagem,  engrenagens ,  e tc .

D U R M A T ®  D B  2 0 0  K  
D I N  1 4 7 0 0  T  F E - 1 0 - 2 0 0 - C K N P Z  /  D I N  8 5 5 5  8 - 2 0 0 - C K N P Z

Arame Tubular  do  t ipo  Mn-Cr .  O  mater ia l  de  so lda
austen í t ico  completo  apresenta  a l ta  p last ic idade
e pode ser  ap l icado como camada-tampão.  Os
depós i tos  podem ser  encruados  até  500 HB ,  são
inox idáve is  e  não magnét icos .  Os  depós i tos
res is tem a a l ta  cont ração e  tensões  de  impacto .
Reparo  por  so ldagem de p lacas  e  dentes  de  aços
manganês  ut i l i zados  em caçambas ,  rodas  de
ponte  ro lante ,  so ldagem de dentes  de
engrenagens ,  reparo  de  AMV,  so ldagem de
mancais  de  des l i zamento ,  so ldagem de reparo  de
br i tadores  e  camada de a lmofada para
apl icação de  revest imento  duro  em peças  já
anter iormente  revest idas .  Ap l icação :  reparo  de
caçambas e  pás  de  aço manganês ,  fe r ramentas  e
matr i zes  de  a l ta  res is tênc ia  à  t ração ,
embreagens ,  rodas  de  gu indastes ,  peças  de
mater ia l  rodante  de  máquinas  de  ter rap lenagem,
engrenagens ,  e tc .

D U R M A T ®  D B  2 5 0  K  
D I N  1 4 7 0 0  T  F E - 9 - 2 5 0 - K N P  /  D I N  8 5 5 5  7 - 2 5 0 - K N P

L iga  austen í t ica  não magnét ica  de  14% de  Mn ,
que é  tenaz ,  sem t r incas  e  pode ser  encruada
(endurec ida por  t rabalho)  até  450 HB .  DURMAT®
DB 240 K  é  pro jetado para  reparar  peças
desgastadas  de  mater ia is  de  base semelhantes ,
bem como para  o  revest imento  duro  de  peças
de aço carbono su je i tas  a  cargas  de  impacto
severas .  Nesse  caso ,  uma camada de
amortec imento  austen í t ica  deve ser  ap l icada.  A
l iga  deve ser  so ldada com um aporte  térmico
mín imo em uma ou mais  camadas .  Ap l icação :
revest imento  duro  de  br i tadores ,  marte los
osc i lantes ,  c ruzamentos  fer rov iár ios ,  caçambas
de draga ,  e tc .

D U R M A T ®  D B  2 4 0  K  
D I N  1 4 7 0 0  T  F E - 9 - 2 5 0 - K N P  /  D I N  8 5 5 5  7 - 2 5 0 - K N P



Observe todas as regulamentações de segurança apropriadas em vigor. As informações técnicas fornecidas nesta ficha técnica refletem o estado atual do conhecimento. Elas não
constituem parte de qualquer contrato de venda como propriedades garantidas dos materiais entregues. Os valores fornecidos são valores típicos que podem variar devido a
diferentes processos e parâmetros de processo. Nossas condições de entrega e venda aplicam-se a todos os contratos celebrados. 6
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A R A M E S  T U B U L A R E S
FERRAMENTARIA

Este  arame tubular  l igado com C-Cr-V-W,
adequado para  ap l icações  de  reparo  e
reconst rução em aços  para  t rabalho  a  quente
de fer ramentas  com teor  de  l igasemelhante
ou in fer ior .  Us ináve l

D U R M A T ®  D B  W Z  5 0

Arame tubular  que depos i ta  uma l iga
temperáve l  ao  ar  e  res is tente  ao  desgaste ,  e
pode ser  ap l icado para  recuperar  matr i zes  de
for jamento  a  quente  e  para  revest i r  as  bordas
e áreas  p lanas  de  fer ramentas  de  aço de
baixa  l iga  de  a l ta  dens idade .  O  DURMAT®  DB
WZ 55  é  t ip icamente  ap l icado em:  tesouras  de
chapas grossas ,  matr i zes  de  for jamento  a
quente .

D U R M A T ®  D B  W Z  5 5

O depós i to  res is tente  ao  desgaste  e  ao  ca lor
deste  e let rodo de  arame tubular  com
qual idade de  aço ráp ido é  adequado para  o
reparo  e  fabr icação de  fer ramentas  de
t rabalho  a  quente  e  a  f r io ,  es tampas e  cont ra-
matr i zes ,  e tc .  O  depós i to  de  so lda pode ser
t ratado termicamente  e  possu i  re tenção de
dureza  até  550 °C .

D U R M A T ®  W Z  D B  5 9

O DURMAT DB 8 13  é  um arame tubular  para
revest imento  de  matr i zes  de  for jar ia .  O  DURMAT
DB 813  apresenta  um depós i to  denso ,  tenaz ,
i sento  de  t r incas .  A  dureza  do depós i to  mantém-
se em temperatura  de  até  550C.  Apresenta
grande res is tênc ia  à  pressão e  f r icção .  Dureza
entre  4 1  e  47  HRc .

D U R M A T ®  D B  8 1 3

O DURMAT DB 866 é  um arame tubular  que
suporta  pressão e  c ic lagem térmica ,  idea l  para
revest imento  de  matr i zes  de  for jar ia .  O  DURMAT
DB 866 apresenta  um depós i to  denso ,  tenaz ,
i sento  de  t r incas .  A  dureza  do depós i to  mantém-
se em temperatura  de  até  550C.  Apresenta
grande res is tênc ia  à  pressão e  f r icção .  Dureza
do depos i to :  48  a  52  HRc .

D U R M A T ®  D B  8 6 6

D I N  1 4 7 0 0  T  F E - 3 - 5 0 - S T W  /  D I N  8 5 5 5  3 - 5 0 - S T
O DURMAT DB 8 12  é  um arame tubular  que
suporta  pressão e  c ic lagem térmica ,  idea l  para
revest imento  de  matr i zes  de  for jar ia .  O  DURMAT
DB 812  apresenta  um depós i to  denso ,  tenaz ,
i sento  de  t r incas .  A  dureza  do depós i to
mantém-se em temperatura  de  até  550C.
Apresenta  grande res is tênc ia  à  pressão e
f r icção .  Dureza  do depos i to :  38  a  44  HRc .

D U R M A T ®  D B  8 1 2
D E S E N V O L V I M E N T O  E S P E C I A L

D I N  1 4 7 0 0  T  F E - 4 - 5 5 - S T  /  D I N  8 5 5 5  4 - 5 5 - S T

D I N  1 4 7 0 0  T  F E - 4 - 5 5 - S T W  /  D I N  8 5 5 5  3 - 5 0 - S T

D E S E N V O L V I M E N T O  E S P E C I A L

D E S E N V O L V I M E N T O  E S P E C I A L

Depós i to  de  aço ráp ido .  res is tente  ao
desgaste  e  ao  ca lor  deste  e let rodo de  arame
tubular  com qual idade de  aço ráp ido é
adequado para  o  reparo  e  fabr icação de
fer ramentas  de  t rabalho  a  quente  e  a  f r io ,
estampas e  cont ra-matr i zes ,  e tc .  O  depós i to
de so lda pode ser  t ratado termicamente  e
possu i  re tenção de  dureza  até  550 °C .

D U R M A T ®  W Z  D B  6 0
D I N  1 4 7 0 0  T  -  F E  4  - 6 0  S T
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Observe todas as regulamentações de segurança apropriadas em vigor. As informações técnicas fornecidas nesta ficha técnica refletem o estado atual do conhecimento. Elas não
constituem parte de qualquer contrato de venda como propriedades garantidas dos materiais entregues. Os valores fornecidos são valores típicos que podem variar devido a
diferentes processos e parâmetros de processo. Nossas condições de entrega e venda aplicam-se a todos os contratos celebrados.

A R A M E S  T U B U L A R E S
F E R R O  F U N D I D O

DURMAT®  DB  N iFe  36  é  um e let rodo de  arame
tubular  com f luxo ,  à  base  de  N íque l  e  Fer ro
(36% N i) ,  para  so ldagem de fer ro  fundido ,
un ião  de  aço e  fer ro  fundido .  Es ta  l iga  possu i
um coef ic iente  de  expansão térmica
ext remamente  ba ixo  e  é  us ináve l .
Ap l icação :  so ldagem de un ião em fer ro
fundido ,  so ldagem de cav idades  em fundidos .

D U R M A T ®  D B  N i F e 3 6

O DURMAT DB N IFE  30  é  um arame tubular
para  so ldagem de fer ro  fundido ,  t ipo  fer ro
n íque l ,  cu jo  depos i to  apresenta  ba ix íss imo
coef ic iente  de  expansão térmica .  O  depós i to
apresenta  dureza  
ent re  140  e  160  HB .  

D U R M A T ®  D B  N i F e 3 0

DURMAT DB N i  20  é  um arame para  so lda de
base em camisas  de  moenda de cana de
açúcar .  O  arame tubular  DURMAT DB N i  20  fo i
desenvo lv ido  para  so lda de  base em f r i sos  de
moenda,  v isando tampar  os  ve ios  de  graf i te ,
de ixando uma camada mais  dúct i l  para
receber  o  revest imento  f ina l .

D U R M A T ®  D B  N i 2 0
D E S E N V O L V I M E N T O  E S P E C I A L
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D E S E N V O L V I M E N T O  E S P E C I A L

D E S E N V O L V I M E N T O  E S P E C I A L
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A R A M E S  T U B U L A R E S
C A R B O N E T O  D E  T I T Â N I O

DURMAT®  DB  600 T IC  é  um arame tubular  para
revest imentoduro  (hard-fac ing) .  O  depós i to  é
tenaz  e  não sens íve l  a  cargas  de  impacto .
Apresenta  exce lente  res is tênc ia  ao  impacto
em combinação com a abrasão .  Ap l icação :
prensa de  ro los ,  dentes  e  láb ios  de  caçamba,
bombas de  are ia ,  ro tores  e  roscas ,  ro los  de
moinho de  C imento ,  marte los  desf ibradores
de madei ra  etc .

D U R M A T ®  D B  6 0 0  T I C
D I N  1 4 7 0 0  T  F E - 8 - 6 0 - G P  /  D I N  8 5 5 5  6 - 6 0 - G P

O DURMAT DB OABr  é  um arame tubular ,
contendo part ícu las  de  Carboneto  de
tungstên io ,  com granulometr ia  cont ro lada ,
ideal  para  abrasão severa .  O  depós i to
apresenta  uma matr i z  de  C-Fe-W-Co com
part ícu las  de  Carboneto  de  Tungstên io
encrustadas .  O  depós i to  apresenta  e levada
dureza ,  ac ima de 60  HRC e  res is tênc ia  à
abrasão severa .  Revest imento  de  fer ramentas
e  peças  de  máquinas  ut i l i zadas  em
mineração ,  raspadores  de  are ia  de  fundição ,
equipamentos  de  ter rap lenagem e  const rução
de est radas  etc .

D U R M A T ®  D B  O A ( B r )  
D I N  1 4 7 0 0  F E 2 0 - C G T Z  /  D I N  8 5 5 5  2 0 - 6 5 - G T

O DURMAT DB OA é  um arame tubular  que
depos i ta  uma l iga  de  base fer ro  contendo
carbonetostungsten io  fundidos  (FTC) ,  com
exce lente  res is tênc ia  à  abrasão como cones
t r i turadores  de  carvão ,  revest imento  de  roscas
t ransportadoras ,  chapas  de  desgaste  ,peçcas
agr ico las  etc .

D U R M A T ®  D B  O A  

A R A M E S  T U B U L A R E S
C A R B O N E T O  D E  T U N G S T Ê N I O

www.deutschbrasil.com.br
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D I N  1 4 7 0 0  F E 2 0 - C G T Z  /  D I N  8 5 5 5  2 0 - 6 5 - G T
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A R A M E S  T U B U L A R E S
M A R T E N S Í T I C O S

Arame tubular que permite um depósito ligado a CrMoV
para revestimentosemiautomático e automático. O
metal de solda permiteuma dureza de até 56 HRC
dependendo da taxa de resfriamento . A resistência a
trincas é boa em caso de pré-aquecimento e
temperatura entre passes adequados, juntamente com
um resfriamento lento após a soldagem. Aplicação:
peças sujeitasa abrasão, impacto e cargas
compressivas, bombas de areia, peças de bombas de
draga, rolos de escada de draga, facas de picadores de
madeira, picadoras de plastico etc.

D U R M A T ®  D B  6 0 0
D I N  1 4 7 0 0  T  F E - 3 - 6 0 - P S  /  D I N  8 5 5 5  6 - 6 0 - P

DURMAT® DB 601 é um arame tubular que possibilita um
depósitoligado a Cr-Mo-W-V para
revestimentosemiautomático e automático. O metal de
solda permiteuma dureza de até 58 HRC mesmo com taxas
de resfriamentorelativamente lentas. A resistência à trinca é
boa em caso de pré-aquecimento e temperatura entre
passes adequados. Com resfriamento lento após a
soldagem. Aplicação: peças sujeitas à abrasão, impacto e
cargas compressivas, bombas de areia, facas picadoras de
madeira, picadoras de plastic etc.

D U R M A T ®  D B  6 0 1

9

DURMAT DB CHAPISCO é um arame tubular “Open
Arc” especialmente desenvolvido para aplicação de
pulverização em camisas de moenda. Liga que
deposita gotas de uma liga com grande resistência
a abrasão e de fácil ligação com ferro fundido,
apresenta alta taxa de deposição em processo
continuo podendo ser automatizado. - Aplicável em
ferro fundido cinzento ou nodular , apresentando
dureza elevada. 

D U R M A T ®  D B  C H A P I S C O  

D U R M A T ®  D B  D U R D O T  

DURMAT DB DURDOT é um arame tubular tipo
“Open Arc.”, especialmente desenvolvido para
aplicação de picote em camisas de moenda.
Aplicável em ferro fundido cinzento ou nodular e
aço carbono - Depósito com elevado teor de
carbonetos de cromo - Dureza entre 52 e 55 HRC. 

O DURMAT DB FUG é  um arame tubular  para
goivagem de mater ia ismetá l icos ,  com
exce lentecapacidade de  remoção ,  podendo
chegar  a  12  kg/h .  O  arame tubular  DURMAT DB
FUG fo i  desenvo lv ido  para  go ivar  meta issem
deixar  camada de carbono ,  não necess i tando
de ar
compr imido para  sua ut i l i zação ,  podendo ser
usado em processoautomat i zado .  

D E S E N V O L V I M E N T O  E S P E C I A I S
D U R M A T ®  D B  F U G  

A R A M E S  T U B U L A R E S
D E S E N V O L V I M E N T O S  E S P E C I A I S

D E S E N V O L V I M E N T O  E S P E C I A I S

D E S E N V O L V I M E N T O  E S P E C I A I S

D I N  1 4 7 0 0  T  F E - 3 - 6 0 - P S  /  D I N  8 5 5 5  6 - 6 0 - P

www.deutschbrasil.com.br
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A R A M E S  T U B U L A R E S
A Ç O  B A I X A  L I G A

O DURMAT DB 80C B2 é um arame tubular baixa liga
tipo “metalcored” para soldagem de união de peças
sujeitas a alta temperatura e cargas elevadas.
Apresenta Resistência a Tração superior a 650 Mpa -
Alongamento superior a 20%, é indicado para
estruturas metálicas de elevada resistência
mecânica.

D U R M A T ®  D B  8 0 C  B 2
A S M E  S F A  5 . 2 8  8 0 C - B 2

O DURMAT DB 90C B3 é um arame tubular baixa liga
tipo “metalcored” para soldagem de união de peças
sujeitas a alta temperatura e cargas
elevadas.Apresenta Resistência à Tração superior a
620 Mpa - Alongamento superior a 17%, sendo
indicado para estruturas metálicas de elevada
resistência mecânica e altas temperaturas, tal como
aço 2.25%Cr 1% Mo. 

D U R M A T ®  D B  9 0 C  B 3

O  DURMAT DB 120C K4 é um arame tubular baixa liga
tipo “metalcored” para soldagem de união de peças
sujeitas a cargas elevadas. Apresenta Resistência à
Tração 970 Mpa - Limeite de Escoamanto superior a
820 MP, Alongamento superior a 17%, sendo indicado
para estruturas metálicas de elevada resistência
mecânica.

D U R M A T ®  D B  1 2 0 C  K 4

O depósito tenaz não é sensível a cargas de impacto.
O número de camadas não é limitado. DURMAT® FD
300 é excelente para camadas amortecedoras antes
do revestimento duro. O depósito é forjável e pode
ser tratado adicionalmente com ferramentas de
corte.Aplicação: roletes de cabo, trilhos,
acoplamentos, roletes de apoio de esteiras, aros de
rodas de guindastes, eixos, juntas de ferramenta, etc.

D U R M A T ®  D B  3 0 0
D I N  1 4 7 0 0 :  T  F E  1 - 3 0 0 - P  /  D I N  8 5 5 5  M F - 1 - 3 0 0 - P

O  DURMAT DB 350 é um arame tubular tipo baixa liga,
excelente para suportar pressão e atrito metal/metal,
podendo ser utilizado como camada de almofada e
enchimento. O depósito  pode ser forjado e apresenta
excelente usinabilidade, com dureza de 325 - 375 HB,
sendo indicado para reconstrução de peças
desgastadas, camada de almofada, revestimento de
roldanas, pinos, eixos, trilhos etc.

D U R M A T ®  D B  3 5 0

O depósito é robusto e insensível a cargas de impacto,
sendo forjável e podendo ser adicionalmente tratado
com ferramentas de corte. O número de camadas não
é limitado. Aplicação: rolos de cabo, trilhos,
acoplamentos, rolos de apoio de aros de rodas de
guindastes de esteira, eixos, etc.

D U R M A T ®  D B  4 0 0  
D I N  1 4 7 0 0 :  T  F E  1 - 4 0 - P  /  D I N  8 5 5 5  M F - 1 - 4 0 - P

O DURMAT DB 500 é um arame tubular que produz um
depósitomartensitico para revestimento de superfícies
por processosautomáticos e semiautomáticos, cujo
depósitopossuí alta temperabilidade com dureza
entre 500 a 550 Brinnelmesmo com baixastaxas de
resfriamento. Apresenta excelenteresistência a
trincasquando um pré-aquecimento e temperaturas
de interpassesão aplicados, juntamente com uma
baixa taxa de resfriamentopós-soldagem. O
depósitopode ser tratadotermicamente para elevação
da dureza. Especialmenteindicadopara partes sujeito
aabrasão combinada com impacto e pressão,
bombas de areia, partes de bombas para dragagem,
dentes de caçambas, injetoras, flange de moendaem
indústria de açúcar, processo mig carbide em
martelos de ração e fumo etc.

D U R M A T ®  D B  5 0 0
D I N  1 4 7 0 0 :  T  F E  1 - 4 5 - P  /  D I N  8 5 5 5  M F - 1 - 4 5 - P
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A S M E  S F A  5 . 2 8  8 0 C - B 3

A S M E  S F A  5 . 2 8  8 0 C - B 9

D I N  1 4 7 0 0 :  T  F E  1 - 3 0 0 - P  /  D I N  8 5 5 5  M F - 1 - 3 0 0 - P
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A R A M E S  T U B U L A R E S
INOXIDÁVEL

O DURMAT DB 309 pode ser utilizado em temperaturas
de até 850C, é inoxidável. Apresenta RT de 640 MPa
mínima e alongamentomínimo de 40%. Dureza do
depósito de 180 - 220 HB. O DURMAT DB 309 pode ser
utilizadoem temperaturas de até 850C, é inoxidável.
Apresenta RT de 640 MPa mínima e
alongamentomínimo de 40%. Dureza do depósito de
180 - 220 HB. Soldagem dissimilar entre aços
aocarbono e aços inoxidáveis, soldagem de placas de
desgaste à caçambas, união de dentes de
caçambas, reparo de rodas de ponterolante,
soldagem de dentes de engrenagens, como almofada
para aplicação de revestimentoduro em peçasjá
anteriormente revestidas, revestimento de castelos de
moenda.

O DURMAT DB 4028 é um arame tubular tipo
inoxidável, excelente para suportar pressão,
temperatura, corrosão e abrasão moderada,
podendo ser utilizado em multicamadas. O depósito
do DURMAT DB 4028 apresenta excelente
usinabilidade. O DURMAT DB 4028 apresenta depósito
com dureza de 46 - 48 HRc. Revestimento de dentes
de rodetes de usina de açúcar.

D U R M A T ®  D B  4 0 2 8  

D U R M A T ®  D B  3 0 9  

O DURMAT DB 410 MC é um arame tubular
metalcored. Esse arame apresenta depósito para
resistir erosão, corrosão e abrasão. União de
materiais com a mesma composição, assento de
válvulas, dentre outras.

O DURMAT DB 4351N OA é um arame tubular para o
processo de arco aberto. Apresenta excelente
tenacidade e resistência à corrosão, cavitação e
erosão. A presença controlada de Nitrogênio nesta
liga, garante a formação de grãos finos aumentando
a segurança contra a formação de trincas. O
DURMAT DB 4351N OA apresenta depósito com dureza
de 38 a 41 HRC Alongamento 10 % Resistência à
tração 1175 N/mm2. Revestimento em rolos de
lingotamento contínuo. 

D U R M A T ®  D B  4 1 0  M C

D U R M A T ®  D B  4 3 5 1  O A  
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O depósito apresenta estrutura ferritina martensítica,
resistente á corrosão. Aplicação: camada de base
em rolos de lingotamento contínuo.

D U R M A T ®  D B  4 0 1 5  
D I N  1 4 7 0 0  -  T 2  F E - 8 - 2 5 0 P  /  A W S  - 4 3 0

D I N  1 4 7 0 0  T  F E - 7 - 4 5 - C P T  /  D I N  8 5 5 5  5 - 4 5 - P R T

D I N  1 4 7 0 0  T  F E - 8 - 5 0 - C G P T  

A W S  3 0 9

S F A  -  5 . 2 2
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